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Tangit pvc-u

Miiszaki termékismertetd
Ervényes: 2001. feb. 1-jétd]

Specidlis ragaszto kemény PVC anyagokhoz

ADATOK

A termék megnevezése:
Tangit PVC-U specidlis ragasztdanyag

Az anyag fajtdja:

Tefrahidrofurén  (stabilizalt THF)  alapt, oldoszert
fartalmazé ragasztdanyag.

A megkotott ragaszidanyag megfelel a Szovelségi
Egészségugyi Hivatal Mianyag Bizottsaganak VIII. sz.
ajanlasa szerint  kivitelezett  PVC-U  anyagi
csévezetekekkel tortend  ivovizelldtas  jdvahagydsi
felteteleinek.

FELHASZNALASI TERULET

ATangit PVC-U ragasztéanyag alkalmas:

e nyomdcesdveknek (példaul ivoviz- és gazesoveknek
PVC-U* cs8szerelvényekkel valo, hizasnak ellendlld
Osszekotéseinek o MUanyages®  Szakszovetség
ajanldsai szerinti elkészitesére.

o PVC-U anyagt kabelcsatornacsdvek, ereszesatorndk
stb. ragasztésahoz.

* PVC-U = kemény PVC

Kiszerelési méret:

Tangit ragasztéanyag:

125 gos tubusok

500 g-os dobozok (beépitett ecsettel is)
1 kg-os dobozok (beépitett ecsettel is)
Tangit-tisztité (aceton/THF alapd):
125 mles t6lcséres palackok

1 literes télcséres palackok

PVC-U

Colle spéciale
PVC rigide

sIie:iul-l(lellsm

Kiszallitasi egységek:
Tangit ragasztéanyag:

T160 = 10db 125 gos tubus

T2 = 12 db 500 g-os doboz

TIBN = 8db 1 kgosdoboz

TI6PE = 12 db 500 gos doboz beépitett ecsettel
TI4PE = 8 db 1 kgos doboz beépitett ecsettel

Tangit-tisztito:
TM20N = 20db125 mles télcséres palack
TM 8N 12 db1 literes tdlcséres palack

KULONLEGES TULAJDONSAGOK

o Kielégitia DIN 16970, valamintazR 1.1.7. sz. KRV-
irdnyelv el&irasait és a vizelvezetd vezetékekre érve-
nyes épitési és ellen-Brzési alapelveket.

o Megfelel 16bbek kozott a ragasztbanyagokra vonat-

kozd BS 4346 szabvany 3. részének, valamint az
ASTM D 2564 és a NEN 7106 el&irasainak.
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MUSZAKI ADATOK

Alapanyagok: PVC-U, tefrahidrofuran (stabilizalt THF),
metiletilketon, ciklohexanon

StrGség (fajsaly): kb. 0,96 g/ml

Hémérsékletallosag: Megfelel o PVC-U anyagnak.
Ellendllé képesség: A ragaszidsok vizallbak. A ragosz-
tGsok kémiai tartdssaga - féleg szervetlen savak esetén -
a csovek tiréseitd], a ragaszidk katési idéitdl, a nyomasi
igénybevételekiél, az tzemi hémérsékletekid|, a sav
fipusatol és a sav koncentraciojarél figg.

A nyomési és hémérsékleti igénybevételeknek kitett
PVC-C** anyagl csévezetékekhez a Tangit PVC-C
specidlis ragasztoanyagot kell hasznélni (kérje a kilon
mUszaki ismertetét). Az ABS anyagi csévezetékeknél a
Tangit ABS ragasztoanyag kertl alkalmazésra.

** PVC-C = utdnklérozott PVC

Viszkozités: 1800-3500 mPa.s (Epprecht viszkozi-
méter, 3-as mérétesttel, 23°C esetén)

Felhasznalt mennyiség: 100 ragasztott kétés elkészité-
séhez kb. a kdvetkez& mennyiségl ragaszibanyagra és
fisztitora van szikség:

Cséméret Tangit-tisztitd  Tangit PVC-U ragaszté
DN  &tméré/mm kg kg
25 32 kb. 0,5 kb. 0,8
32 40 kb.0,”7 kb. 1,1
40 50 kb.0,9 kb. 1,5
50 63 kb. 1,1 kb. 1,7
65 75 kb. 1,3 kb. 2,2
80 Q0 kb. 1,4 kb. 4,0
100 110 kb. 1,7 kb. 8,0
125 140 kb. 2,1 kb. 13,0
150 160 kb.2,5 kb. 19,0
200 225 kb. 4,5 kb. 26,0
250 280 kb. 6,5 kb. 38,0
300 315 kb. 10,2 kb. 52,0

FELDOLGOZASI TUDNIVALOK

e a csé derékszogben levagasa
o a kils® él letorése, a belsé él sorjétlanitasa

Cs6 kiils6 atmérsje b7 méretek mm-ben

d(mm) ragasztésok szerelvényekkel
1&g kb. 2
20-50 kb. 3
63-110
125-200 kb. 5
225-310
Cs6 kiilsé atméréje Betolasi mélység
d(mm) mm-ben
16 14
20 16
25 19
32 22
40 26
50 31
63 38
75 44
Q0 51
110 61
140 76
160 86
225 119
280 —
315 —
*0,2618 rad
Elokezelés:

A ragosztando felilefeket (a csévéget kivill, oz dssze-
kotd karmantyt belil) elészor meg kell tisztitani a rajtuk
levé durva szennyezédésektél. Ezutan le kell mérni és a
csd végere 16 kell jeldlni a karmanty bedugdsi mélysé-
gét, hogy a szikséges ragasztbanyag mennyisége és a
csd telies mélységi betolasa ellenérizhetd legyen. A
finom tiszfitas Tangit tisztitoval torénik. Fehér nedvszivéd
papirra, példaul letekercselt krepp-papirra Tangit fiszfitét
kell permetezni, majd alaposan meg kell tisztitani vele a
széraz ragasziandé  felileteket,hogy azok  zsirtl,
szennyez&désekié| teliesen mentesek legyenek. Min-
den tisztitasi mivelet utan ki kell cserélni a tisztitopapirt.
A Tangit tisztitéval megfisztitott felileteket a ragaszté-
anyag felvitele el&tt teliesen meg kell szaritani. Az eset-
leges jeget Ovatos melegitéssel kell eltavolitani.
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Ragasztasok:

Hasznalatelétt jol keverje fel a Tangit ragasztéanyagot.
A ragasztoanyagnak lassan kell lefolynia a ferdén
farfoft keverépdlcardl és kdzben egy ragasztoanyag-
zészlbeskanak kell képzédnie. Tengelyiranyban végez-
ve —el&szor a karmantyUba, majd a csére —egyenlefes,
dsszefiggd ragaszidanyagréteget vigyen fel. A karman-
ty0 belsejét—az akadalyozé dudorok képzddésének el-
kerilése érdekében — viszonylag vékonyan kenije be
Tangit ragasztoval, a csé-végre viszont béven vigyen fel
beléle. A Tangit ragasztéval a DIN 16970 szabvény-
ban elsirt +0,6 mm-es t(rések dthidalhatok. Ajénlott
ecsetmérefek:

DN 25-ig = 8 mm-es kdrecset

DN 32-50 1"-0s lapos ecset

DN 65-125 2"-0s lapos ecsef

DN 200-250 = 2,5"os lapos ecset

DN 300 feleft = 3"-os lapos ecset

A csovet és a karmantyt—forgatas vagy haijlitgatés nél-
kil = azonnal folja 6ssze itkdzésig, illetve a karmanty(
felies mélységéig, és néhany masodpercig ebben a
helyzetben tartsa mozdulatlanul 8ket, amig a ragaszié-
anyag meg nem hiz. DN 150 névleges amérsisl egy
betold szerkezet hasznélata megkonnyiti az Ssszeil
lesztést. Az dsszeillesztés utan azonnal nedvszivé papir-
ral tavolitsa el a felesleges ragasziéanyagot. A ragasz-
tbanyag gyors megkdtése miatt az dsszeragasziandd
elemeket a ragasztdanyag felvitelének meg-kezdésétsl
szamitott 4 percen belil 8ssze kell tolni. A tubusos Tangit
ragaszié haszndlataval jard nagyon idéigényes ragaszié-
felviteli eljaras miatt igy legfeliebb DN 80 &mérsj
elemeket lehet Gsszeragasztani.

A DN 80 vagy anndl nagyobb névleges aiméréii ele-
meknél egyidejileg 2 személynek kell felvinnie a rag-
asztbanyagot a csére és a karmantyira. A Tangit nyitott
ideje, azaz a ragasztdéanyag felvitelének megkezdésé-
18l az elemek osszeillesztéséig eltelt idé a kornyezeti
hémérseklettsl és/vagy a felvitt ragasztéanyagfilm
vastagsagatol figg. 1 mm vastag ragasztéfilm esetén a
dolgozédnak a feldolgozasi hdmérséklet figgvényében
az alébbi idsk élinak rendelkezésére:

200C = 4perc
25°C = 3perc
30°C = 2perc
40°C = 1 perc

>40°C = <1 perc
A ragaszidst kovetden 5 percen kereszitl nem szabad
mozgaini a csoveket.
+10°C alafti hémérsékleten ez az id8 legalabb 15 perc-
re hosszabbodik. A ragasziott cséveket 10-12 éra eltel-
tével szabad az arkokba leereszteni. A vezetékek felidl-

tését, valamint a tomiteftség ellenérzéséhez szikséges,
1,5 pN nyomassal t6rténé nyomdasprobat csak 24 éré-
val az utolsé ragaszids befejezése utan szabad elvé-
gezni. Ha a vezetéket izemi nyomdssal kell terhelni,
akkor baronként legaldbb egy-egy éraval névekvd
minimalis varakozasi idét kell betartani. Azokat a veze-
tekeket, amelyeket nem helyeznek azonnal Gzembe,
célszer( alaposan atdbliteni és vizzel felislive hagyni.

KULONLEGES TUDNIVALOK

Alapvetd szabdly, hogy Uzembe helyezés elstt a
csévezetekeket mindig alaposan &t kell mosni, az
esefleg bennik lévs oldoszergézok eltévolitasa célio-
bél. A Tangit PVC-U ragasztéanyag haszndlatra kész
termék, amit semmilyen kérilmények kozott sem szabad
higitani. A termék +20°C h&mérsékleten a dobozba
toltés idépontiatol szamitott 24 hénapig tarolhato. A
betdltés datuma és a gydrtdsi szam a doboz aljéra van
nyomtatva. A Tangit PVC-U ragaszté és a Tangit tisztitd
a PVC-U anyagra is hatast gyakorol. Ezért a cséveket és
a csBszerelvényeket tartsa tavol az esefleg kidmlott
ragasztoanyagtdl, illetve tisztitotol. Az olddszerveszte-
ség és a besUr(sodés elkerilése érdekében a nem
hasznalt taroldedényeket gondosan zarja le. A tubus
végére tapadt dermedt ragasztoéanyagot tavolitsa el.
Az ecsefre tfapadt be-sirisddott ragasztbanyagot
szdraz nedvszivod papirral 16rélie le. A megtiszfitott
ecseteket 0jboli hasznalatuk elétt meg kell szaritani.

Csofektetés:

Az alacsonyabb hémérsékleten torténé csészerelés a
legnagyobb gondossagot igényeli. A csovek és a
csészerelvények +5°C-ndél alacsonyabb hémérsékleten
érzékenyebbé valnak az Utési igénybevételekkel
szemben (ridegé valnak), dgyhogy az oldészergézok
hosszabb idén &t tartd hatasara, mint példaul a
csévezetékeknek a szaraddsi idd alatti lezarésa esetén,
nem zdarhatd ki a rendszer kdrosoddsa, sérilése.
Tovabba, mivel a Tangit fizikailag két meg, bizonyos
kortlmények kozott erésen lelassul a megszilardulasi
folyamat. Ezért +5°Cndl alacsonyabb hémérsékleten
specidlis csészerelési technolégickat kell alkalmazni.
Az dsszeragasziandd csévégeket és Gsszekoté eleme-
ket ilyenkor megfeleld meleg levegét fové készilékkel
(robbandsbiztos  kivitel) kézmeleg, kb. 20-30°C
hémérsékletre kell felmelegiteni, és igy a ragaszids mar
az elébbiekben ismertetett modon elvégezhets. Az
elkészitettkoteseketkb. 10 percen keresztil +25-30°C
hémérsékleten kell tartani.
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Fontos tudnivalé:

A Tangit PVYC-U-bol készilt nyomécsovek és dsszekotd
elemek felszereléséhez az anyagok feldolgozdsa teri-
letén elsajatitott komoly szakismeretekre és tapasztala-
tokra van szikség. Ezért az it kozolt tudnivaldk csak
tGjékoztatésul szolgalnak a szakképzett személyzet
munkajéanak témogatéasahoz. A csdveket és a csészerel-
vényeket gyartd cégek csdszerelési utasitésait éppligy
be kell tartani, mint a szakmai szévetségek idevagd
iranyelveit és miszaki adatlapjait!

Ovintézkedések:

A Tangit PVC-U és a Tangit tisztité t0zveszélyes anyag.
Alevegdnél nehezebb oldészergdzok dsszegyilhetnek
a padlé kozelében és robbanasveszélyes gézok kép-
zédhetnek. Ezért feldolgozasakor és szdraddsakor, de
még a ragaszias utéan is, gondoskodni kell a kielégit&
szellézésrél és levegéeserérél. Mind a munkavégzésre
szolgdlé helyiségben, mind a mellette 1év6 helyiségek-
ben fartsa be a kovetkezd filalmakat: Ne dohdanyoz-
zon! Ne végezzen hegeszié munkdakat! Ne haszndljon
nyilt langot és tizet, feltétlentl keriljon minden szikro-
képzddéssel jaro tevékenységet. Hegesztés eldtt a fel-
gyulemlett oldészergézoket és robbanékony keveréke-
ket el kell tavolitani. Toltse fel vizzel a csévezetékeket,
majd mossa at illetve 6l fovassa ki azokat. A szaradasi
fazis alatt a vezetékeket ne zérja le. Az oldészergdzok
hosszabb idén &t fartd belélegzése egészségkaroso-
ddshoz vezethet. A tisztitoszer szembe kerilése esetén
b& vizzel aloposan mossa ki szemét, majd forduljon
orvoshoz. A ragasztéanyaggal szennyez&détt ruhazo-
fot azonnal vegye le.

Az oldészergézok okozta levegdszennyezés alacsony
szinfen tartasa érdekében a haszndlt nedvszivo papiro-
kat zart taroldeszkdzokben (példaul fedeles vadarben)
gy(lijtse. Az oldészer bdrrel valé érintkezésének megeld-
zése és a nagyobb fisziasag érdekében véddkeszty(
viselését javasoljuk (idénként mosson kezet és kenie be
kezét zsirositd hatast kézvédd krémmel vagy emul
zidval).

Szobah8mérsékletre felmelegedve és 6l felkeverve a
ragasztdanyag hdmérséklet miatt megndvekedett visz-
kozitasa és szerkezeti szilardsaga ismét normdalis érték-
re csokken.

A biztonségi adatlapban talélhato utasitasokat be kell
tartani.

Tarolas:

Nem célszer( a Tangit PVC-U ragasztot +5°Cndl ala-
csonyabb hémérsékleten tarolni, mivel igy megné o
viszkozitasa és megszilardul a szerkezete, ami hatra-
nyosan befolyasolia a feldolgozhatésdgart.

Tarolasi stabilitas:

A termék +20°C hémérsékleten tubusok esetén a betdl-
tés id8pontjatél szémitott 12 hénapig, dobozok esetén
pedig 24 honapig térolhaté. A betdltés datuma és a
gyartési szém a doboz aljéara van nyomtatva.

Artalmatlanitési tudnivalék:

A termék maradvényait veszélyes hulladékként kell
artalmatlanitania 102,/1996 (VI 12) korményrendelet
elirdsainak megfelelden.

Csak gondosan kitritett, legfeliebb beszaradt és ra-
tapadt maradvanyokat tartalmazd, oldoszergdzokidl
mentes edényeket adjon &t Gjrahasznositésra.

Xi = irritativ
F = tGzveszélyes
o Tizveszélyes.

e Szemizgatd hatast, izgatja a légutakat.
o Gyermekek kezébe nem kertlhet.

o Gytjtoforréstol tévol tartandé.

e Dohanyozni tilos!

o KerUlni kell a szembejutdst.

o Megfelel® vedskesztyit kell viselni.

o lenyelése esetén azonnal orvoshoz kell fordulni.

e Haszndlat soran robbandésveszélyes / gyilékony gézlevegd elegy keletkezhet.

o Az edényzet hermetikusan lezérva és jol szell6z8 helyen tartandé.

Figyelem! A megadott adatok csak dltalanos tudnivaldkat takamak. A ragasztandd anyagok és a munkakéril-
mények sokfélesége miatt a munka megkezdése elétt célszerl probaragasziast végezni. Jelen miszaki adatlap
tapasztalataink alapjan, a mUszaki fejlédés jelenlegi dllasa szerint készilt. Ertékesitési feltételeink keretében csak
termékeink mindig allando, magas szinti mindségére véllalunk szavatossagot.
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