Innova Kft.

}, EPODUR® HS vascsillamos festék Budalakk

MUSZAKI ADATOK

Felépités: kétkomponensl epoxi migyanta alapu bevondanyag. Az ,A” komponens
epoxigyanta kotbanyagu, vascsillamot és toltbanyagokat tartalmaz. A ,B” komponens
poliamid gyanta oldat.

Kereskedelmi elnevezés
. EPODUR® HS vascsillamos festék ,A”
. EPODUR®HS B’ Plusz

Alkalmazasi teriilet: kilonb6zd kultéri acélszerkezetek tartdos korrozidvédelmi
rendszerében, alapozd és kozbensd festékként, megfeleld kordlmények kozott
fed6festékként is alkalmazhaté. Horganyzott fellleten is kivalé a tapadasa. Vastag (kb.
100 um) rétegben is felhordhaté egy lépésben, igy a felllet kisebb egyenetlenségeit jol
kitolti. Barmilyen tipusu fedé&festékkel, igy epoxi, PUR alapu festékekkel is atvonhaté a
felmarodas veszélye nélkul. Térhaldsitasa altalaban szobahdmérsékleten torténik, de
lehetséges emelt héfokon is (90 °C), amivel az atkeményedés jelentésen gyorsithato.
Bevonata viznek, vegyszereknek és olajnak kivaléan ellenall. Horganyzott fellleten is
kivaléan tapad.

Mindségi jellemzdk:
a) EPODUR® HS vascsillamos festék ,A”

Kllsé: homogeén, tixotrop szuszpenzid
Nem illé anyagtartalom: min. 80%
Kifolyasi idé (Mp. 4): nem meérhet6 (tixotrop)
Sirlség (20 °C-on): 1,9-2,1 g/lcm3

b) EPODUR® HS ,B” Plusz
Kulsé: sargas szind folyadék
Nem illé anyagtartalom: min. 53%
Kifolyasi idé (Mp. 4): min. 55 sec
Sirlség (20 °C-on): 0,94-0,96 g/cm?

c) A KET KOMPONENS KEVEREKE
Keverési arany:
8 tomegrész EPODUR® HS vascsillamos festék ,A”
1 tdmegrész EPODUR® HS ,B” Plusz
Szaradasi id6 (20 °C-on):

Porszaraz: 30 perc

Szaraz: max. 24 ora
Atvonhatdsag (20 °C-on): min. 6 6ra
Rugalmassag (hajlitassal): max. 3 mm

Elméleti kiadéssag: kb. 0,25 kg/m?/80 pm réteg




Hémeérséklet-allosag:

Rovid ideig: 170 °C

Tartésan: 140 °C
Fazékidd (20 °C-on): max. 8 éra
Fényesséq: selyemfényl

Szinvalaszték: szurke, és pasztellszinek.

HASZNALAT

Felliletel6készités: Legelébny0sebb a szorassal torténd felllet-elOkészités Sa 22
fellileti tisztasagra. Ugyanakkor az EPODUR® HS vascsillamos festék elénye, hogy
kevésbé jol el6készitett (St 2) fellleten is jol tapad, és megfelel6 védelmet nyuijt.

Felhasznalas el6tt az ,A” komponenst intenziv keveréssel homogenizalni szikseges,
majd 8 tomegrész ,A” komponenshez 1 tomegrész ,B” komponenst kell keverni. A szorasi
viszkozitast EPODUR® higito 217-tel kell beallitani. Az EPODUR® HS vascsillamos festék
alacsony olddszertartalmu. Egy rétegben 100-150 um szaraz rétegvastagsagu bevonat is
kialakithato. A komponenseket csak olyan mennyiségben célszerli 6sszekeverni, amennyi
20 °C-on 8 ¢ra alatt felhasznalasra keril, ezutan az 6sszekevert anyag gélesedik.

Higitas: EPODUR® higit6 217

Tarolasi, garancialis id6: az MSZ 13910 elbirasa szerint, hibatlan gongydlegben tarolva,
mindkét komponens esetében a gyartastol szamitott 12 hénap.

Csomagolas: az ,A” komponens 4 literes és 30 kg-os kiszerelésben a ,B” komponens 1;
5 és 20 literes egységekben.

Tilizvédelmi elbiras: ,,B” tlizveszélyességi osztalyba tartozik. Tiiz- és
robbanasveszélyes!

Egészségre karos anyagtartalom: az ,A” komponens kb. 7%, a ,B” komponens kb. 21%
aromas szénhidrogént tartalmaz. A feldolgozas soran egyéni védéfelszerelés
(védbészemuveg, védbkesztyl, védbruha) hasznalata szukséges. Zart helyen valo
felhordaskor szell6zést kell biztositani.

Szallitasi feltételek:

Lobbanaspont: >24 °C

ADR/RID: 3.1
UN szam: 1263
IMCO: 3.3

A termékismerteté tajékoztato jellegid. A felhordas feltételeit mindig az adott helyi
korulményekkel kell 6sszhangba hozni. Specialis esetekben, szakembereink
tanacsadasat javasoljuk igénybe venni!




